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NAZWA FIRMY Zleceniodawcy
ADRES FIRMY Zleceniodawcy

Dotyczy ; wykonanie powtoki eksploatacyjnej na powierzchnie ¥240n6 i 239,5k6 metoda
tamponowana (brush plating) — zamowienie nr Z134/01128/2017/D200 z dn. 28.08.2017 r.

Na podstawie zamowienie nr Z134/01128/2017/D200 z dn.28.08.2017 r., dokumentacji
technicznej oraz uzgodnien z przedstawicielem technicznym Zleceniodawcy, deklarujemy
wykonanie z nalezytg staranno$cig 1 doktadnoscig powtoki eksploatacyjnej z nickel high
speed LHE na powierzchnie czopow ; 3240n6 1239,5k6 jarzma (F11.708-04.04.001)
rys. nr 297-008634-]J w ilosci szt.2 . Powtoki z niklu twardego (nickel high speed LHE)
wykonano metoda selektywnego naktadania powtok galwanicznych tzw. metoda
tamponowania (brush plating). Powloki z niklu twardego szlifowano na wymiary zawarte
w tabeli ponize;j.

Wymiar (mm) | Jarzmo I - wymiar po | Jarzmo II - wymiar po
rysunkowy regeneracji (mm) regeneracji (mm)

1. ?240n6 240,04 240,05

2. 0239,5k6 239,52 239,52

Szlifowanie. Btedy odchytek potozenia zawieraly si¢ w przedziale 0,0l mm+ 0,02mm.
Atest materiatowy Nikel high Speed udostgpniamy na zyczenie klienta.

Resurs udziela 12-sto miesi¢cznej gwarancji na polaczenie natozonej powtoki z nickel high
speed LHE z materiatem rodzimym czopow w jarzmach.

Andrzej Radziszewski
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